
LAS
Weld Groove/ Weld Joint 
Preparation

KAMPUH

Oleh: Faukal Hasan

https://belajark3.com/team_pengajar/Faukal_Hasan/


Definisi

• Kampuh las adalah celah, alur, atau bentuk permukaan yang 
sengaja dibuat/dibentuk pada tepi plat/benda kerja sebelum 
dilakukan pengelasan.

• Tujuannya: biar logam las bisa masuk ke dalam, tembus 
sempurna, dan sambungannya kuat.

• Bayangin 2 plat tebal 10mm ditumpuk rapat terus dilas dari 
atas. Las nya cuma nempel di permukaan doang. Gampang 
patah.Nah kampuh itu "dibuka" dulu biar las nya masuk ke 
tengah.



FUNGSI KAMPUH LAS



JENIS-JENIS KAMPUH LAS YANG PALING UMUM



ISTILAH PENTING 
DI DALAM

KAMPUH



CARA MEMBUAT

KAMPUH



WELDING GROOVE 
ANATOMY 



Apa yang di 
LAS

1

Seberapa tebal 
pengelasannya

3

Dimana 
posisi yang di 
LAS

2

Bagaimana 
caranya

4

Symbol





SIMBOL DASAR 
JENIS LAS

YANG WAJIB HAFAL



Contoh Aplikasi Simbol Las Terhadap
Bentuk Pengelasan



GROOVE TYPE / TIPE ALUR 



SIMBOL SAMBUNGAN FILLET (SUDUT) 





SIMBOL PENGELASAN 











IDENTIFIKASI

JENIS SAMBUNGAN
(JOINT DESIGN)

Joint Design: 

bentuk pertemuan 2 plat/benda kerja 
sebelum dilas. Bentuk sambungan 

menentukan kekuatan, cara las, dan 
banyaknya elektroda.



Wadah 
Contoh

Sambungan Tumpul/ Butt Joint

Sambungan Tumpang/ Lap Joint

Sambungan Sudut/ Corner Joint

Sambungan T/ Tee Joint

Sambungan Tepi/ Edge Joint

Wadah yang 
digunakan untuk 
menyimpan contoh 
harus memenuhi 
persyaratan sebagai 
berikut:

5 Jenis 
Sambungan 
Dasar

Menurut AWS & 
Standar Internasional.



Sambungan Tumpul
(Butt Joint)

• 2 plat bertemu ujung ke ujung, 
sebidang

• Posisi Las: Semua posisi

• Kekuatan: Paling Kuat



Sambungan Tumpang
(Lap Joint)

• 2 plat saling tumpang tindih

• Posisi Las: 1F, 2F, 1G

• Kekuatan: Kuat geser



Sambungan Sudut
(Corner Joint)

• 2 plat membentuk sudut 90°, 
ujung ketemu ujung

• Posisi Las: 2F, 3F, 4F

• Kekuatan: Sedang



Sambungan T
(Tee Joint)

• 1 plat tegak lurus di tengah plat lain

• Posisi Las: 1F, 2F, 3F, 4F

• Kekuatan: Kuat



Sambungan Tepi
(Edge Joint)

• 2 plat sejajar, tepi ketemu tepi

• Posisi Las: 1G, 2G

• Kekuatan: Lemah



FAKTOR PEMILIHAN JENIS SAMBUNGAN



Selesai 
Terima kasih atas 

perhatiannya

Anda butuh Pelatihan Juru Las 
(Plate Wleder) BNSP?

Info Lengkap

Info Lengkap

https://belajark3.com/Operator_Welder/
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